
UV : impression et séchage

L
’Institut Coronel de la

Santé du Travail, à Amster-

dam, avait bien lancé un

rapport préoccupant à leur sujet

vers la moitié des années 70.

Mais tout cela est à présent ou-

blié et l’impression UV est géné-

ralement considérée comme une

technique d’une rare efficacité.

Pour autant toutefois que l’on

fasse abstraction de l’un ou l’au-

tre dérapage (en 2005 et 2009)

en rapport avec des emballages

alimentaires imprimés avec des

encres UV...

Présentées comme
écologiques au
départ
Les encres UV sont photoréac-

tives. Autrement dit, elles réagis-

sent à la lumière, ce qui en dit

long sur la rapidité du séchage.

D’où leur propagation en tant

que système d’impression offset

par excellence auprès des impri-

meurs en amalgame et en ligne.

Les imprimés sortent en effet di-

rectement prêts pour le façon-

nage et l’utilisation. Le champ

d’application des encres UV dé-

passe toutefois de beaucoup le

seul offset feuilles. (1) Les éti-

quettes sont en grande partie

produites sur des presses flexo

UV petite laize. Ce qui est lo-

gique car, avec les encres flexo, les

étiquettes sont imprimées et sé-

chées couleur sur couleur. Un sé-

cheur UV vient donc après l’im-

pression de chaque couleur, et le

support suit un trajet de bande

en forme de boucle. La flexogra-

phie UV offre une intensité de

couleurs supérieure à celle de

l’offset ordinaire. Au début des

années 90, la flexo UV (au-

jourd’hui utilisée dans le monde

entier) a été lancée en Allemagne

comme LA solution écolo-

gique/durable, par opposition au

procédé à solvant. Celui-ci a en

effet pour inconvénient de libérer

des vapeurs de composés orga-

niques volatils (COV).Qu’il

s’agisse d’encres, de vernis ou de

colles, le séchage par UV clas-

sique fait appel à des lampes aux

halogénures métalliques. Les en-

cres les plus modernes sont toute-

fois séchées par des lampes à

diodes émettant dans l’ultravio-

let, ou LED UV. Avec les maté-

riaux adéquats et les sécheurs mo-

dernes à LED UV, le prix de re-

vient est grosso modo le double

de celui d’une flexo UV classique.

Un changement d’encres, de ver-

nis ou de colles sur des presses à

étiquettes nécessite également

l’utilisation de lampes de séchage

UV répondant à des contraintes

différentes. (2) D’où le dévelop-

pement par GEW de lampes de

séchage UV multiusages/hy-

brides. L’alimentation « Rhino »

envoie une forme de courant

adaptée aux lampes aux halogé-

nures métalliques ou à LED UV,

lesquelles sont interchangeables

et prennent place aux endroits

voulus sur la presse, dans des boî-

tiers uniformes. Dans le domaine

des étiquettes, la flexographie UV

cède actuellement du terrain à

l’impression numérique. L’im-

pression numérique à jet d’encre

UV y a entamé sa marche en

avant. (3) Les sécheurs à LED

UV sont souvent mis en œuvre

pour une polymérisation inter-

médiaire des encres couleurs (ce

qu’on appelle le « pinning »), un

processus suivi d’un séchage UV

principal. Le pinning favorise la

prise de l’encre et évite un étale-

ment des gouttelettes jet d’encre

projetées humide sur humide.

Une autre approche est toutefois

aussi possible. (4) Par exemple,

celle de Komori sur l’Impremia

IS29, dotée d’un seul séchage

principal à LED UV. On notera

que la séquence d’impression

monopasse des couleurs jet d’en-

cre UV (JMCN) suit un ordre in-

versé par rapport à l’offset

(NCMJ). L’encre UV noire a en

effet besoin pour durcir d’au

moins deux fois plus d’énergie

d’irradiation que les autres cou-

leurs. C’est pourquoi le noir est la

dernière couleur dans une im-

pression jet d’encre monopasse :

aucune couche de couleur sus-

ceptible d’absorber le rayonne-

ment ne vient s’appliquer par-

dessus. 

Nouveaux horizons
Le séchage UV a ouvert de nou-

veaux horizons aux techniques

d’impression classiques. La séri-

graphie fonctionnelle, par exem-

Les encres UV ne se discutent plus. Depuis une quarantaine d’années qu’on les utilise, elles ont fini par

être acceptées comme faisant partie intégrante d’un système de production graphique efficient.

État  des l ieux

Jan Vroegop I

1. Presse flexo UV petite laize Omet iFlex. 2. Jeu de lampes pour séchage UV hybride
de GEW.

3. Séchage intermédiaire UV-Led pour 
« pinning ».
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ple, doit aux possibilitŽs du sŽ-

chage UV dÕ•tre employŽe de

mani•re intensive pour la fabrica-

tion des Žcrans plats, (5+6) pour

les circuits Žlectroniques impri-

mŽs et frittŽs, et sur le marchŽ des

composants automobiles. LÕen-

noblissement numŽrique des im-

primŽs et leur gaufrage sont de-

venus variables gr‰ce au jet dÕen-

cre UV, au point de rendre les

procŽdŽs analogiques bient™t su-

perflus. La technologie de sŽ-

chage trouve aussi des applica-

tions pour lÕimpression 3D. Par

exemple, le syst•me bien connu

de (7) Massivit 3D, qui construit

des objets ˆ partir dÕun gel UV ˆ

sŽchage instantanŽ. Dans lÕindus-

trie graphique, les encres ˆ sŽ-

chage UV font surtout ressentir

leur influence dans lÕoffset com-

mercial feuille ˆ feuille, lÕimpres-

sion rotative dÕŽtiquettes et le jet

dÕencre grand format multipasse.

Domaines auxquels il convient

dÕajouter le jet dÕencre UV mo-

nopasse, qui pointe prudemment

le bout de son nez depuis la

Drupa 2016. Leur r™le dans lÕim-

pression commerciale rotative et

la flexo rotative pour emballages

souples est aujourdÕhui secon-

daire. La pression est de plus en

plus forte sur les fabricants dÕen-

cres dÕimprimerie, dont on at-

tend quÕils fournissent des encres

offset ˆ sŽchage rapide offrant

toutes les garanties du point de

vue de la sŽcuritŽ alimentaire.

Celles-ci ne peuvent pas pouvoir

migrer vers lÕaliment contenu

dans lÕemballage. LÕhuile de lin a

ainsi ŽtŽ remplacŽe et les siccatifs

au cobalt doivent eux aussi dispa-

ra”tre des encres offset. Il fut un

temps o• les encres UV prŽsen-

taient un danger de migration.

Ce qui a menŽ ˆ lÕinterdiction de

photoamorceurs spŽcifiques. (8)

Agfa a mis au point une encre

inkjet UV o• les photoamorceurs

sont rŽticulŽs ˆ 99,999 % dans la

polymŽrisation, ce qui rend une

migration impossible. LÕindustrie

agroalimentaire reste malgrŽ tout

rŽticente face aux applications de

lÕimpression UV. Par exemple,

Friesland-Campina et Tetrapak

disent lÕinterdire. Il se dit toute-

fois que ce qui est refusŽ Ç par la

porte È reviendrait malgrŽ tout Ç

par la fen•tre È, faute dÕalterna-

tive. Le point de vue officiel de

NestlŽ est que les imprimeurs

dÕemballages doivent sÕen tenir

aux limites imposŽes par lÕOr-

donnance suisse et d•s lors sÕabs-

tenir dÕutiliser des substances

non admises ou soumises ˆ res-

triction, ainsi que le prescrit sa

Guidance Note. Les fournisseurs

dÕimprimŽs destinŽs ̂  •tre utilisŽs

comme emballages alimentaires

doivent fournir des dŽclarations

de conformitŽ.

Principe du 
séchage UV : 
la polymérisation
(9) Les lampes et encres ̂  sŽchage

UV fonctionnent dans une cer-

taine partie du spectre lumineux :

dans les UV-A violets (315-400

nm) que lÕon peut voir sur une

presse UV, ou dans la lumi•re

dÕapparence plus blanche

(385-405 nm) des LED UV. Les

photoamorceurs qui sont ajoutŽs

aux liants monom•res ou oligo-

m•res des encres UV sont tr•s

rŽactifs eu Žgard ˆ leur sensibilitŽ

spŽcifique ˆ ces domaines spec-

traux. (10) Dans lÕŽtape 1 de la

reprŽsentation schŽmatique, lÕen-

cre UV imprimŽe se trouve en

phase liquide sur le support.

Dans lÕŽtape 2, le rayonnement

UV active les photoamorceurs

prŽsents dans lÕencre UV liquide,

formant des radicaux libres, qui

cherchent immŽdiatement ˆ se

lier ˆ dÕautres ŽlŽments (les mo-

nom•res et oligom•res). Ces liai-

État  des l ieux

4. La IS29 de Komori à un seul sécheur UV-Led. 

5. Circuit étiré imprimé en sérigraphie UV.

6. Circuit sérigraphié UV.

7. Display 3D de Massivit imprimé en gel UV.

N O U V E L L E S G R A P H I Q U E S  0 210
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De plus amples informations sur

Sadechaf et Label Products peu-

vent être consultées sur les sites

http://www.sadechaf.eu/fr/ -

www.label-products.com et 

http://www.etiquettesdedan-

ger.fr. 

Séchage à LED UV de Sadechaf sur
 pres se offset Ryobi chez Label Products

Label Products est une spin-off de

l’imprimerie offset fondée en 1986

par les frères Pieter et Marc Dhondt.

Dans un premier temps, essentielle-

ment pour une production d’im -

primés commerciaux. Au début des

années 90 toutefois, est venue 

s’ajouter la transformation de papier

autocollant en feuilles A4 à prédé-

coupes. Plus tard, l’assortiment s’est

encore renforcé, avec des étiquettes

en bobines, en accordéon et im -

primées, outre toutes les étiquettes

de danger et de manutention possi-

bles. Label Products emploie une

quarantaine de personnes.

Production plus rapide
grâce au séchage UV
Les entreprises graphiques sont de

plus en plus nombreuses à passer aux

encres UV, chacune pour des raisons

qui lui sont propres. La possibilité de

produire plus rapidement en est

une, et elle est par ailleurs parfaite-

ment mesurable. L’imprimé exposé

aux UV sort sec de la presse, et l’on

peut le façonner immédiatement

sans craindre un maculage. La pro-

ductivité est supérieure sur la presse

également, car la feuille peut être

retournée directement pour l’im-

pression du verso sans qu’il y ait re-

port d’encre. On atteint ainsi des ca-

dences supérieures et l’imprimé a

plus belle allure, la presse n’étant

plus souillée par l’encre. Le

procédé UV fait ainsi un monde de

différence, surtout pour les types de

papier sur lesquels l’encre met nor-

malement plus longtemps à sécher.

Équipe gagnante
Des arguments en suffisance pour in-

citer Label Products à convertir sa

presse offset Ryobi 526 GX au sécha-

ge UV. Objectif : répondre à une de-

mande d’étiquettes, sèches ou auto-

adhésives, qui croît d’année en an-

née. Pourquoi Sadechaf ? Pour plusi-

eurs raisons qu’expose Pieter

Dhondt, le gérant : « Sadechaf, à

Turnhout, est depuis des années déjà

une référence sur le marché belge,

où la société est réputée pour la fia-

bilité et la haute qualité de ses solu-

tions UV. Elle a accumulé une énor-

me expertise et maîtrise parfaite-

ment son sujet. Nos rotatives aussi

sont équipées d’un système de

séchage UV de Sadechaf, et nous en

sommes extrêmement satisfaits. On

ne change pas une équipe qui gag-

ne, ce que nous nous sommes bien

gardés de faire cette fois encore. »

Intégration compacte
Le choix d’une solution LED UV rele-

vait en fin de compte de l’évidence.

L’éclairage de Didier Van Uffelen,

conducteur de presse : « Les presses

Ryobi sont très compactes par rap-

port aux autres, ce qui ne laisse pas

beaucoup de place pour y intégrer

un équipement supplémentaire. Vu

ses faibles dimensions, le module

LED UV de Sadechaf semble avoir

été conçu pour ces presses et il leur

va comme un gant. Il se place après

les quatre couleurs et avant la der-

nière tour qui renferme le sécheur

infrarouge. Celle-ci peut aussi être

affectée au vernissage, à la découpe

à la forme ou à l’impression de cou-

leurs spéciales. Le module LED est

refroidi par eau et ne produit ni ozo-

ne ni chaleur. Un dispositif d’extrac-

tion n’est donc plus nécessaire, com-

me pour les lampes UV ordinaires. Ce

qui est tout bénéfice pour l’environ-

nement. »

Durée de vie plus longue
Le procédé LED UV consomme jus-

qu’à 80 % de moins que les lampes à

lumière ultraviolette conventionnel-

les, et il est malgré tout plus puis-

sant. La luminosité des lampes UV

ordinaires décroît aussi avec le

temps, tandis que les LED UV y sont

moins sensibles. Didier Van Uffelen :

« Les lampes UV ont une durée de

vie moyenne de 2 000 heures, contre

plus de 20 000 en LED UV. Nous ne

travaillons qu’à 40 % de la capacité

des LED, ce qui nous laisse une mar-

ge suffisante pour une application

particulière qui demanderait plus de

lumière UV. Autre avantage du

séchage UV, les encres utilisées dur-

cissent moins vite dans la presse.

Nous ne devons pas nettoyer les rou-

leaux et les encriers de la semaine,

d’où un gain de temps supplémen-

taire. »

Impression de plastiques et
d’étiquettes thermiques
Label Products réalise une grande di-

versité de travaux avec sa presse Ryo-

bi, ce qui fut sa principale motivation

pour choisir un séchage LED UV.

Didier Van Uffelen : « Grâce au LED

UV, nous pouvons imprimer sur pra-

tiquement n’importe quel support.

Papier ou plastique, peu importe.

Nous traitons l’un ou l’autre sans de-

voir rien changer sur la presse. Nous

y imprimons aussi les étiquettes ther-

miques, ce qui, vu la chaleur dé-

gagée, serait beaucoup plus risqué à

faire sur une machine à lampes UV

traditionnelles. Pour couronner le

tout, le poudrage aussi appartient

au passé. Travailler avec une machi-

ne propre est bien plus agréable, et

plus sain. »

Le séchage par UV, et singulièrement par LED UV, est en plein essor. Cet-
te technologie a en effet pour elle de multiples avantages. La simplicité
de conversion au LED UV des presses offset traditionnelles incite ainsi
de plus en plus d’imprimeries à faire le pas. Comme chez Label Pro-
ducts, à Waregem, où opère depuis peu une presse offset Ryobi 526 GX
munie d’un dispositif de séchage par LED UV provenant de Sadechaf.

Le conducteur Didier Van Uffelen montre le module à LED UV intégré à la 
presse offset Ryobi 526 GX



sons se forment, comme illustré à

l’étape 3. L’étape 4 montre la po-

lymérisation complète, dans la-

quelle sont inclus les pigments et

autres additifs. Quand l’irradia-

tion aux UV s’arrête, le processus

de polymérisation/durcissement

s’interrompt également. En cas

de durcissement incomplet, le

risque existe que des photoamor-

ceurs « s’échappent », avec un

danger de migration vers le

contenu de l’emballage. Ce pro-

cessus de séchage radicalaire doit

de préférence s’opérer dans un

environnement pauvre en oxy-

gène. Il existe également un sé-

chage UV à photoamorceurs ca-

tioniques, qui tolère l’oxygène et

dans lequel le durcissement se

poursuit après l’arrêt de l’exposi-

tion aux rayons UV. Le photoa-

morceur utilisé est un acide de

Lewis ou de Bronsted bloqué, ce

qui produit moins l’odeur typi-

quement gênante du séchage UV.

Le mélange avec des époxydes et

des polyols autorise une large

marge de réglage de la dureté/so-

lidité du film d’encre. Les ma-

tières premières des encres UV

cationiques sont toutefois plus

chères que celles des encres UV

radicalaires. Leur résistance en

extérieur est également moindre.

Cet aspect et d’autres des encres

UV à amorceurs cationiques font

que les encres UV à radicaux li-

bres conservent l’avantage.

Mix d’applications
UV pour l’offset
Les abréviations H-UV et HR-

UV font référence à des procédés

où la réactivité au séchage a été

augmentée par l’ajout de photoa-

morceurs supplémentaires. «

Cela en fait des sortes d’encres

UV », pourrait penser le profane.

On trouve ainsi les procédés hy-

bride et Full UV, LE-UV, Led-

UV, HR-UV, H-UV et Inert-UV,

avec des dénominations exclu-

sives pour les types de sources et

d’encres, comme « UV-Xtreme

HR ». Les trois catégories princi-

pales sont l’UV standard, le HR-

UV et/ou H-UV et le Led-UV,

Feu vert définitif de Toyo Ink Japan
pour la production européenne de ses
encres LED-UV en Belgique

Toyo Ink est le troisième plus grand fabricant d’encres au monde. Il prédit un bel

avenir aux encres offset à séchage LED-UV. Celles-ci seront produites à l’usine

Toyo Ink Arets, à Niel, annonçait le constructeur en fin novembre dernier.

Selon Toyo Ink, il était nécessaire, pour pouvoir répondre à la demande future

d’encres LED-UV, de disposer d’une unité de production européenne répondant

aux très sévères exigences de qualité japonaises. La fabrication des encres LED-UV

est en effet extrêmement complexe. À cet effet, la fabrique d’encres Toyo Ink

Arets, située en Belgique, a fait l’objet d’une modernisation approfondie, avec un

équipement de production dernier cri. Avant de donner le feu vert à la fabrica-

tion définitive en Europe, le siège central japonais a exigé un long « test de satis-

faction à 100 % » représentatif d’une durée de six mois, en collaboration avec

une imprimerie de haute production.

Extrait du communiqué de presse de l’époque :

Une collaboration a été trouvée pour ce test avec l’imprimerie anversoise Albe De

Coker. On y imprime 24h/24 et 7j/7 aussi bien sur une presse 8-couleurs à séchage

HR-UV que sur une autre 8-couleurs LED-UV. Depuis début avril 2016, Albe De Co-

ker imprime exclusivement avec les encres LED-UV européennes de Toyo Ink, tant

sur la machine HR-UV que sur la LED-UV. La constance lot à lot et la haute préci-

sion des encres livrées ont permis de réussir le « test de satisfaction à 100 % ».

Toyo Ink Mfg Co Japan a donné entre-temps son approbation définitive pour la

production des encres LED-UV Toyo Ink en Belgique. L’usine belge Toyo Ink Arets

est particulièrement fière de cette reconnaissance japonaise de sa qualité. Toyo

Ink est l’inventeur et le chef de file du marché des encres offset H-UV, LE-UV, HR-

UV et LED-UV.

Les encres LED-UV de Toyo Ink sont distribuées en Belgique et aux Pays-Bas par

Biographic. Biographic est par ailleurs « Pantone Color Center » pour les encres

LED-UV Pantone. Tant les teintes Pantone que les encres métalliques et les cou-

leurs à façon sont produites dans ses ateliers.

8. Polymérisation à 99,999 % de l’encre UV d’Agfa. 

9. Les encres durcissables par UV réagissent à des longueurs d’onde
comprises entre ± 200 et 400 nm. UV-C : 100-280 nm / UV-B : 280-315 nm /
UV-A : 315-400 nm / Sensibilité UV-Led : 385-405 nm.

10. Schéma fonctionnel d’un séchage UV.

11. Le DryStar LE-UV
est le sécheur UV de
type « Low Energy »
d’Heidelberg.

ƒtat  des l ieux
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selon une répartition en fonction
des photoamorceurs et des
sources de rayonnement UV.
(11) Le DryStar LE-UV est, par
exemple, le sécheur UV « Low
Energy » d’Heidelberg. Il intègre
des réflecteurs URS (UV Reflec-

tion System) à haute efficacité
pour l’offset UV d’entrée à
sources de 80-200 W/cm2 d’irra-
diance. Les VariDry HR-UV
sont les sécheurs UV destinés à la
catégorie des presses Rapida les
plus rapides de KBA (18

000-20 000 feuilles/heure). À la
Drupa, Komori a fait très ostensi-
blement la démonstration de
presses à séchage UV : H-UV sur
la Lithrone GX40, ainsi que sur
une GX40RP et une G29. H-
UV Led sur une G37 avec sé-
cheurs UVed-SF100 de Baldwin
et jet d’encre UV sur l’Impremia
IS29. (12) Komori promeut les
options UV en mettant en avant
les gains d’efficacité réalisables
pour les utilisateurs. D’où l’in-
corporation de sources UV de
Baldwin dans ses presses. Les
lampes UV classiques (à 3 tubes)
ont besoin d’un certain délai de
démarrage et de refroidissement
et il faut les changer toutes les
1 500 heures. Le H-UV refroidit
en 3 minutes et se contente d’une
seule lampe d’une durée de vie de
1 300 heures. Le H-UV Led s’al-

lume et s’éteint instantanément,
et sa lampe unique fonctionne
15 000 heures. Un sécheur à
LED UV affiche donc un taux de
disponibilité et un rendement
global très supérieur. Komori re-
vendique aussi une réduction
d’énergie de 87 % par rapport à
un séchage UV conventionnel.
Les procédés H-UV et UV-Led
ne produisent pas d’ozone et un
dispositif d’extraction n’est pas
nécessaire. Il s’agit donc de bien
faire ses calculs, les coûts d’encre
et surtout de vernis pouvant
s’avérer déterminants. Certains
prétendent que les encres H-UV
et H-UV Led seraient jusqu’à
trois ou quatre fois plus chères
que les conventionnelles. Raison
pour laquelle, dans la pratique,
les presses 4/4 livrées par Komori
ne fonctionnent pas toutes en H-

12. Komori : aperçu de l’efficacité de séchage avec le procédé UV. 

État  des l ieux
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UV ou H-UV Led, certaines em-

ployant encore parfois des encres

conventionnelles.

ProcŽdŽ de sŽchage
alternatif pour
lÕimpression
dÕemballages
souples
Quelques fabricants promeuvent

l’application d’encres à séchage

EB pour l’impression d’embal-

lages souples. (13) Les encres EB,

séchables par exposition à un fais-

ceau d’électrons (Electron

Beam), sont le pendant des en-

cres UV : les unes et les autres

sont «respectueuses de l’environ-

nement » et ne libèrent pas de

composés organiques volatils.

Une réduction de 65 % de l’em-

preinte carbone a été revendiquée

pour le séchage EB au cours d’un

séminaire Drupa auquel partici-

paient ESI (technologie de sé-

chage EB), Toyo (encres) et

Uteco (constructeur de presses).

Toyo annonce pour ses encres EB

un faible taux de migration,

conforme à la Guidance Note de

Nestlé, ainsi qu’aux Ordon-

nances allemande et suisse en

matière de sécurité alimentaire.

Les encres EB ne contiennent pas

de photoamorceurs (elles sont

donc moins chères), mais bien

des mono- et oligomères. Cette

polymérisation acrylate est dé-

clenchée par le rayonnement io-

nisant des électrons accélérés, et

donc sans photoamorçage. Les

encres EB sèchent ainsi immédia-

tement à cœur, sans libérer

d’odeur, ce qui les rend intéres-

santes pour l’impression d’em-

ballages souples en flexo et offset

rotatif. Mais on est loin de pou-

voir parler d’une introduction ac-

célérée. C’est qu’essayer un sé-

cheur EB sur une rotative flexo

n’a rien d’évident. (14) Le

schéma montre une rotative flexo

usuelle et la manière dont elle

doit être transformée pour pou-

voir sécher par faisceau d’élec-

trons. Autrement dit : les

constructeurs de presses flexo, en

collaboration avec les fabricants

d’encres, doivent eux-mêmes se

13. SŽcheur EB pour rotative 
flexo Ci.

14. Comparaison des sŽchages conventionnel et EB en flexographie 
rotative.

15. MŸller Martini VSOP avec sŽchage EB chez Orbo.
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Fournisseurs de lampes de sŽchage UV
Les fournisseurs de sécheurs UV et de variantes IR pour presses d’imprimerie et

systèmes d’impression sont :

- Adphos Gruppe, à Bruckmühl, Allemagne- Baldwin Technology GmbH, à 

Friedberg, Allemagne

- Eltosch Grafix, à Pinneberg et Stuttgart (filiale du groupe Hönle / Hönle 

BeNeLux)- GEW, via Sadechaf UV BVBA, à Turnhout

- Heraeus Noblelight GmbH, à Hanau, Allemagne

- ITL UV-Integration, Achim Herzog, Oxfordshire, Royaume-Uni/ filiale d’IST 

Metz

- IST-Metz, à Nürtingen, Allemagne, avec une représentation au Benelux par IST

- Benelux, à Apeldoorn, Pays-Bas- Nordson UV Curing Systems, Nordson 

Benelux, à Maastricht, Pays-Bas

- Phoseon, via Rob Karsten, directeur régional EMEA de Phoseon

- Technotrans BeNeLux, à Alost, Belgique

Les sécheurs EB sont fournis par :

- ESI (Energy Sciences, Inc.), à Wilmington, États-Unis, avec un agent à 

Amersfoort, Pays-Bas

- EBeam, à Flamatt, Suisse

Fournisseurs connus dÕencres UV
- Agfa, à Mortsel, est connu pour ses encres UV pour jet d’encre. Il en va de 

même pour Fujifilm-Sericol et Sun. Ces fabricants fournissent également 

l’industrie de l’impression en produits sous marque blanche.

La plupart des fabricants d’encres UV ci-dessous fournissent aussi des encres UV :

- Deutsche Druckfarben, à Uitgeest, Pays-Bas, propose différents types

d’encres UV pour l’offset.

- Epple Druckfarben fournit trois types d’encres UV, via Quermia, à Schoten.

- La Flint Ultraking XCURA et d’autres sont disponibles via Flint Group 

Belgium, Bruxelles.

- Huber fournit ± une douzaine d’encres UV offset et de vernis UV, via Huber 

Benelux, à Almere, Pays-Bas.

- Jänecke + Schneemann Druckfarben fournit huit types d’encres et vernis UV à

haute réactivité, via Christian ou Philipp Jänecke, à Höver, Allemagne.

- Royal Van Son Ink Factories, à Hilversum, Pays-Bas, livre les encres SonaCure 

Paper & Foil.

- Les encres H-UV et H-UV Led sont disponibles via le service K-Supply de 

Komori (réf. KG915) et Siegwerk Belgium, à Tamise.

- Sun Chemical, à Ternat, fournit toute une série d’encres et vernis offset à 

séchage UV.

- Toyo Ink est spécialisée dans les encres offset H-UV et H-UV Led pour presses 

Komori, via Biographic, à Diest.

- Zeller+Gmelin, à Asten, Pays-Bas, développe des encres et vernis UV, LE-UV et 

H-UV pour l’offset.



mouiller pour réduire le risque
d’investissement dans le chef des
entreprises qui envisagent le sé-
chage EB. L’Espagnol Comexi et
les Italiens Omet et Uteco l’ont
fait à la Drupa 2016. Comexi
avec la CI8-Offset, une rotative
offset huit couleurs robotisée,
montrée en pleine action. Omet
avec une rotative offset Variflex
V2 de 85 cm de laize équipée
d’un sécheur EBeam. (15) L’im-
primeur d’emballages belge certi-
fié BRS Orbo Labels NV, à Kor-
temark, imprime, sur une rota-
tive offset VSOP Müller Martini
de 85 cm de laize, « des embal-
lages souples 100 % sûrs d’un

point de vue alimentaire avec sé-
chage par faisceau d’électrons,
sans utilisation ni émission de
solvants ou de photoamorceurs »
(www.orbolabels.be). L’impri-
meur roumain EuroTop Grafix
SRL imprime des emballages
souples avec des encres EB sur
une Alprinta-74V de Müller
Martini (www.tipografice.ro). Le
séchage EB ne convient pas pour
l’offset feuille. (16) On peut voir
le système de séchage logé dans
une gaine en plomb. Celle-ci est
nécessaire pour éviter une dange-
reuse exposition aux rayons X. La
chambre de séchage est égale-
ment maintenue en surpression

par injection d’azote. Le support
à sécher doit y entrer par une
fente la plus mince possible et res-
sortir au plus vite. Une contrainte
pratiquement impossible à res-
pecter avec les prises de pinces des
feuilles offset. D’où l’absence de
séchage EB en offset plano.

Infrarouge
(17) Les premiers systèmes à sé-
chage stimulé pour l’offset feuille
dans les années 70 étaient basés
sur la lumière infrarouge. La plu-
part des encres offset réagissaient
au spectre IR, relativement large.
Après les problèmes liés à la mi-
gration de l’huile de lin vers des
aliments emballés, celle-ci dispa-
raît des encres offset. Et ainsi s’en
va en même temps leur princi-
pale composante réactive au
rayonnement IR. Le séchage IR
avec des lampes ou des radiateurs
céramiques est bien utilisé pour
le durcissement des vernis en dis-
persion. Il l’est également en im-
pression jet d’encre grand format,
pour le fixage de l’encre sur tex-
tile. En offset plano, le rôle du sé-
chage IR semble se réduire. En
combinaison avec le poudrage
antimacule, les lampes IR ont

une action néfaste pour les par-
ties mobiles des sorties feuilles
des presse offset. Avec le séchage
UV, la poudre antimacule n’est
plus nécessaire.

Presses offset UV et
UV-Led
Tous les constructeurs offset
fournissent des presses compati-
bles avec un séchage UV : Hei-
delberg, KBA, Komori, manro-
land et RMGT. Des lampes UV,
H-UV ou Led-UV sont intégrées
sur demande à des positions à
convenir. Ensuite, pour ce qui est
de l’équipement, il faut encore
être attentif à choisir des rouleaux
d’encrage et des blanchets résis-
tants aux UV. À l’achat d’une
presse offset d’occasion, la com-
patibilité à 100 % avec l’impres-
sion UV constitue un critère im-
portant ! ■

16. Schéma
d’un système
de séchage EB.

17. Séchage par infrarouge.
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